
 

附件 3： 

购置起重机需求技术说明 

一、设备规格要求 

起 重 机 型 号 BMH3T (欧式桥式起重机）4 台 

工 作 制 度 A5 

跨度（m） 10 

最大起升高度(m) 主起升 6 

速度（ｍ/ｍｉｎ） 

主起升 0.85-8.5 

小车运行 2-20 

大车运行 3-30 

操作模式 遥控（两个，一用一备） 

功能 远程监控运行 

起 重 机 型 号 BMH3T（欧式桥式起重机）1 台 

工 作 制 度 A5 

跨度（m） 7 

最大起升高度(m) 主起升 9 

速度 （ｍ/ｍｉｎ） 

主起升 0.85-8.5 

小车运行 2-20 

大车运行 3-30 

操作模式 遥控（两个，一用一备） 

功能 远程监控运行 

 

1.总体要求： 

需遵循满足国家及甲方起重机相关的设计、结构、机械、电气、安装、维护、安全等法规及标准（具

体参照相关附件，未尽内容以国家/地区相关法规标准为准，从严择用）； 

1.1 各种资料齐全，包括：合格证、风险评估、安全操作规程、有核心元件、构件、承载支柱等安全

设计时留有的安全系数或冗余数： 

1.2 起重机的设计与制造应追求：运行安全、设计先进、结构合理、操作简单、维修方便，其总体技术

水平达到当今国内外同类产品的先进水平； 

1.3 起重机要有足够的强度、刚度、稳定性和抗倾覆性，各机构能安全可靠地运行，震动、噪声、环

保指标均符合现行有关标准的要求，消防和安全均符合中国的现行有关标准； 

1.4 起重机的设计图纸和技术文件的制图方法、尺寸、公差配合、符号等都应采用公制体系，并符合

ISO 现行有关标准或中国现行有关国家标准的规定。 



1.5 以下标注※条款为必须响应项，不响应视为废标处理。 

2、钢结构要求： 

2.1 起重机钢结构符合相关规范和标准，满足强度、刚度和稳定性的要求；钢结构的设计必须考虑到

制造、检查、运输、安装和维护方便。 

2.2 起重机的钢结构主要由主梁、端梁等组成；主梁、端梁均为箱形结构；端梁、驱动机构与电动葫芦

择优保持为同一品牌； 

2.3 如需起重设备铺设主梁，主梁由钢板焊接成型，钢板材料必须符合国家的相应规范，刚度满足国家

标准要求，主要钢结构材料应具有良好的焊接工艺性，主要钢结构材料采用不低于 Q235-B，使用的材料具

有材质报告及相应的合格证书，禁止使用卷板。钢结构的制造、焊接、检验应按相应标准进行。相关工艺

及检测项目应在设计审查时，提交用户认可。重要受力对接焊缝应采取开坡口对接焊接工艺，并按规定进

行外观检查和无损探伤，主要结构件的焊工应有相应的等级证书。主要焊缝必须进行射线或超声波等无损

探伤，并出具探伤报告。 

2.4 主梁在设计制造时应考虑上拱，上拱的最大拱度应控制在跨中 L /10 范围（L 为起重机跨度），合

理确定主梁组装时的初始上拱度以及桥式起重机安装完成以后计入自重的上拱度，要符合国家标准和其它

现行有关规范标准。 

2.5 所有钢板在喷、涂漆前必须经过表面预处理，要求按 GB/T8923.1-2011 等相关标准。 

2.6 起重机油漆选用国内外知名品牌产品，颜色桔红（R05）漆膜总厚度不小于 120μm。 

3、钢丝绳葫芦及小车总成要求 

3.1  钢丝绳葫芦及小车总成由起升机构、小车运行机构、小车架、小车电控系统，双梁含小车架及维

修平台等部分组成，选用国际或国外知名品牌，整套葫芦小车总成，葫芦及小车属于重要关键受力部件，

投标方必须提供制造厂家的授权或销售证明。 

3.2 起升电机：必须保证散热性能良好，具有过热保护功能。 

3.3 起升减速器：减速器运行平稳，传递效率高，且噪音小、自重轻，强度高。 

3.4 起升制动器：采用电磁盘式制动器，制动性能良好，制动器寿命为 100 万次，免维护设计，且制

动器不含对人身体有害的石棉材质。 

3.5 钢丝绳：采用高强度镀锌钢丝绳，公称抗拉强度不低于 2160MPa，具有强度高，破断拉力大等优

点，钢丝绳承载能力高，对卷筒和滑轮组磨损小，额定载荷计算的安全系数应不小于 5； 

3.6 卷筒：采用无缝钢管或者优质结构钢卷焊而成；卷筒设计符合国家标准的钢丝绳安全圈数和固定

压板要求，压板和螺栓牢固可靠。 

3.7 导绳器：具备重量轻，强度高， 耐磨性能好，维修方便等特点;应安装能防止钢丝绳跳出轮槽滑轮

护罩等装置安装牢靠。 



3.8 吊钩：采用合金钢材质锻造，表面要光滑，无锐角、毛刺。经过磁粉探伤检测，无剥裂、裂纹等缺

陷。吊钩可以 360°自由旋转，并在吊钩开口处设有防脱钩装置，有效的保证设备安全使用，避免脱钩现

象。 

3.9 小车运行机构：采用“三合一”驱动装置，即电机、减速器、制动器一体式设计，结构紧凑、重量

轻，运行平稳，所配电机为鼠笼式变频电机，在变频器控制运行时，启动制动平稳，冲击小、噪音低；减

速器为硬齿面减速器，密封良好，无渗油、漏油现象，同时箱体为模块化设计，结构强度高，散热性能良

好；电磁盘式制动器，常闭式，安全可靠，具有过热保护功能。 

3.10 小车车轮：，必须具备硬度高，耐磨性能良好。  

3.11 小车运行方向配置十字拨杆限位。 

3.12 起重机配有过载保护（安全离合器）； 

3.13 导轨上的电动葫芦、电箱等起重机组件上应使用二次防坠落装置； 

3.14 钢丝绳/链条/起重滑车，可以轻松检查关键承载部件； 

4、大车总成要求 

4.1 大车总成包括大车端梁钢结构（轮箱组）、大车运行机构和大车车轮，大车总成选用与起升机构（钢

丝绳电动葫芦）同一品牌的产品，禁止采用仿制或拼装产品，大车端梁（轮箱组）和车轮组等属于重要关

键受力部件，不允许出现啃轨现象，应保证全寿命周期内正常使用，必须提供制造厂家的授权或销售证明。 

4.2 大车端梁：采用端横梁与车轮整体式结构或者轮箱式结构，端梁材质采用不低于 Q345，保证运行

平稳，不啃轨，噪音小。 

4.3 大车运行机构：采用“三合一”驱动装置，即电机、减速器、制动器一体式设计，结构紧凑、重量

轻，运行平稳，所配电机为鼠笼式变频电机，在变频器控制运行时，启动制动平稳，冲击小、噪音低；减

速器为硬齿面减速器，密封良好，无渗油、漏油现象，。 

4.4 大车上部端梁车轮材质为锻造，表面硬化处理，硬度高，耐磨性能良好；车轮为双轮缘车轮，能有

效避免车轮因“啃轨”现象对轨道造成的磨损。下部端梁车轮采用尼龙或聚氨酯包胶车轮。 

4.5 大车运行配置十字拨杆限位。 

5、电气部分要求 

5.1 电气元器件采用国际知名品牌，电控箱防护等级不低于 IP54，所有接线采用航空接插式，简易连

接，易于安装维护。 

5.2 设备具有失压、过流、 缺项、错项、接地，超速，超载，零位保护，加装运行指示灯等各项保护

功能。 

5.3 设备操作方式为遥控器+备用手电门，遥控器采用两档按钮式无线电遥控器，遥控距离 100-150m，

防护等级 IP65，并采用安全电压。 



5.4 起重机大车供电形式采用安全滑触线，不得直接裸露；采用国内外知名品牌的产品，三相五线，

PVC 外壳，运行通畅无卡顿，配套集电器和 LED 通电指示灯（黄、绿、红三色）。 

5.5 小车供电采用铜芯扁电缆和滑车拖挂方式。  

5..6 接地线连接宜用截面不小于 150mm2 的扁钢或 10mm2 的铜线，用焊接法连接 。 

6、 安全防护系统要求 

6.1 具备软起动功能，葫芦起升机构配置有上升减速、上升停止、下降停止和错相保护共四点限位开

关，有效防止起重机起吊重物时因操作不当引起的“冲顶”现象，避免损坏起重机造成安全事故。尾端固

定装置应有防松和自紧功能。应设置上升、下降限位装置及止挡器，升降段应有上、下限位开关，以使升

降段到位时切断升降电动机电源；极限位置应装有档块并满足强度要求； 

应当同时安装两种不同形式的高度限位装置（以下简称“双限位”装置），如重锤式、断火式、压板式

高度限位器等任意两种。例外情况：对于已经安装了传动式高度限位装置（如齿轮、蜗轮蜗杆传动式高度

限位器等），可不设置“双限位”装置。 

限位说明：起升机构设置双限位开关。拥有预限位和终端限位功能（终端止挡器），可保证吊钩上涨到

极限地点时，将限位开关的关断信号送到 PLC（主控单元）中，经过 PLC（主控单元）来控制调速装置，

从而达到起升减速和停止的目的。重锤限位拥有终端保护功能，可保证旋转限位终端保护失灵时，直接切

断配电主回路，从而达到起升停止的目的。小车的平移机构采用同样双限位功能。 

6.2 葫芦起升机构起重量限制器的综合精度不大于±5％。并在显眼部位标注额定起重量； 

6.3 起重机要求配置带液晶显示面板的安全智能保护监控装置，如出现电机过热、吊重超载、起升刹车

片厚度超限、缺相、电压超限等情况时，安全智能保护监控装置能自动提供保护并显示诊断和报警信息，

以便使用方科学管理和维护起重机。 

6.4 相邻起重机（共用轨道）之间配置两档光电防撞限位（减速+停止），设备之间相距 0.5 米时应能及

时停车。同时应在可能碰撞的部位增加物理缓冲装置（缓冲器），防止因限位失效导致的刚性碰撞。 

6.5 所有规格起重机均需要配置大车运行声光报警器。 

6.6 警示标志 

可能造成人员挤夹、碰撞受伤的危险部位的，警示标志应张贴齐全、清晰，有工作级别标志。 

6.7 设备日常维护与维保 

每台起重设备的能源点需具备能量锁定功能，即开关应自带锁定插销或锁孔，用于维护维保时执行

LOTO（挂牌上锁）功能。 

设备到场安装完成投入使用前，应根据设备逻辑回路和能源点布置情况，编制试运行阶段的 LOTO 专

有程序，用于设备试运行阶段的调试使用。 

6.8 机械安全评估 



设备安装调试后，需要由第三方机械安全评估专业机构进行评估，对设备相关的安全防护装置的安全性能

和电气回路的安全绩效等级进行评估，满足设备对应的机械安全评估要求 


